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Intertrenzado con filamentos de _Pres-(bar) 70 |350/250
aramida continua con impregnacion Vel-(m/s) 25| 2 | 4
de PTFE (TWARON) y filamentosde  pH 312
PTFE expandido impregnados con  Temp.(°C) -100 +280
grafito y lubricantes 100% fibra

GFO (Gore-Tex)
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Pres.(bar) 50|100(80

Intertrenzado a base de hilo d
fibro ai"vzi'(’i,ﬁ,‘:ipgs(eaze'ufme Vel.(m/s) 10]15] 2 impregnado de PTFE (TWARON) _Vel.(m/s) 35| 3
: e
calidad impregnados con PTFE y | pH EENIZZE yfil y de PTFEf_ Qe "He 0ol ¥ ]
lubricantes de rodaje exentos de Temp.(°C) -100 +300 |]mp[r,egfr_l|l]1 05 con gratitoy lubricante  Temp.(°C) -100 +650 Interirenzado a hase de filamenfos ~_Pres.(bar) 250|500/300
silicona 00% fbra (Gore-Tex) de PTFE expandido impregnados ~ Vel.(m/s) 30| 3
) (| L con grafito, filamentos de fibra de pH 213
Pres.(bar) 50|100] 80 gr:(;niduylubrimnte]ﬂl]“/n fibra Tomp.°) 100 +280

Intertrenzado de hilos
acrilicos de alta calidad ~_Vel-(m/s) 15[15] 2

impregnados con PTFE pH 2-12
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y lubricantes de rodaje ~ Temp.(°C) -100 +250
(Exenta de silicona) 3 ol
Intertrenzado a base de hilo de lino C:S(‘(b:)) 250 510 320 ol
. .Am,
de uhg pureza |mpregnudos de PTFE i = Infertrenzado a base de cintas de grafito _Pres-(bar) 80|30
y lubricantes de rodaje ot R 15 Gl g b ido en Vel(mis) 23] -
Ee doruro e inhibidor de corrosién pH 0-14
*825 C mds filamentos de carbono Temp.(°C) -100 +650 Il
i Intertrenzado de fil de PTFE P““(-“’“')) )| = [P
I ¢ impregnacién con grafito Vel-(m/s) 30] - |3
Intertrenzado de hilos ~_Pros-(bor) 2016040 y lubricante 100% GFO (GoreJex) _pH 014
acrilicos de alta calidod ~_Vel-(m/s) 10 1] 3 Temp.(°C) -100 +280
impregnados con grasas pH 410
i Temp°C) 50 1250 feel ® ®
y grafito Temp.(°C) -50 +250
Interirenzado a base de filamentos _Pres-(bor) 50/ - 250 - S ro: (b i GFO (Gore -Tex)
de PTFE expandido y lubricante Vel.(m/s) 25| - | 3 Intertrenzado a base de cintas de grafito _Pres.(bar) - :
100% fibra (Gore-Tex) oH 014 | expandido de alta pureza y bajo contenido  Vel-(m/s) - | 1
en cloruro, inhibidor de corrosién e pH 0-14

insercion de filamentos de inconel “Temp.(°C) -100 +650
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Intertrenzado a base de fibras fendlicas, |_Pres.(bar) 100| -

impregnadas con PTFE hilo por hiloy ~ Vel.(m/s) 51 |2 Fi brqs ]
lubricante de rodaje pH 6-8 f z I . . . - ax Y AISLAMIENTO
Temp P00 F120 enolicas = Intertrenzado mixto con fil de Pres.(bar) 150|500|300
=) aramida e impregnacion de PTFE Vel.(m/s) 10| 3
(TWARON) y filamentos de PTFE expan- pH 312
dido con grafito y lubricante 100% fibra "temp.(°c) -100 +280
GFO (Gore-Tex)
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Intertrenzado a base carbén de alta Pres.(bar) 40 200{ 20 §
calidad y acabado con lubricantes de Vel.(m/s) 25| 1] 2 FDA
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Infertrenzado a base de filamentos Pres.(bar) 80 ;
Vel.(m/s) 25[15[10 ‘i
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CARBO N continuos de aramida e impregnados -
de PTFE y lubricante de rodaje | eH | 312 e

100% (TWARON Temp.(°C) -100 +280
m ( ) ]
Infertrenzado a base carbon de alta Pres.(bar) - [350] - Interirenzado de fil de PTFE _Pres.(bar) - |500]500
calidad, reforzado con inconel y acabado ~_Vel.(m/s) 1 expandido impregnados con disper- _Vel-(m/s) 1]3
con lubricantes de bloqueo pH 0-14 sion de fibra PTFE. 100% GFO pH 0-14
Temp.(°C) -100 + 650 (Gore-Tex) Apta para oxigeno Temp.(°C) -100 +280
|?|
Pres.(bar) 50| - [300
H ERRAMI E NTAs . = 1 Intertrenzado a base de filamentos V::s(fﬂ/c;r)) SOl Il
fepl = ¥t e para-aramida impregnados de resina - ™ T | o de il de PIFE Pres.(bar) 50| - |20
Y EXTRACTORES Trenzado con hilos sintéficos de alta  Pres.(bar) 20 60 40 A PTFE y lubricante de rodaie sin L nierirenzado s'f_ g Velmis) B[ 5
calidad con interior de elastomero Vel.(m/s) 10[ 1] 3 el : silicona Temp.(°C) 100 +250 eépunq[ldo, ]EUD % l'brlc.' SEQ‘UE_I,. = =7
& de altas prestaciones y forro frenzado pH 4-10 y . ) %FSK’) ex). Especial alimentacion - P! - b
{ / 5 de filamentos PTFE Temp°0) 50 +.250 4 emp.(°C) -240 +288
Especialmente disefiada
para aplicaciones estdticas
en compuertas, depésitos...etc
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809 | 2 %
Intertrenzado a base de filamentos _Pres-(bar) 50| 20| 11 ® 2
de PTFE expandido con lubricantes _Vel-(m/s) 8|1 | 2 2 I
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fibra 100% Gore-Tex pH 0-14 fo) S
Temp.(°C) -100 +280 V




